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WSTEP

Podstawa niniejszego opracowania jest Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r., w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych
obiektow budowlanych i terendw (Dz. U. 109).

W przywotanym rozporzadzeniu Minister wprowadza obowigzek przestrzegania Polskich
Norm dotyczacych hydrantow, bedacych odpowiednikiem Norm Europejskich.

Podstawowym srodkiem stuzacym prowadzeniu akcji gasniczych jest woda w odpowiedniej
ilosci i cisnieniu. Od wtasciwie dobranych parametrow zalezy skutecznosc¢ dziatan stuzb
przeciwpozarowych, co skutkuje poprawieniem ochrony zdrowia i zycia ludzi oraz minimalizuje
straty materialne.

Hydranty wewnetrzne, jako czesc instalacji wodociagowej przeciwpozarowej, sa wg
nomenklatury europejskiej statymi urzadzeniami gasniczymi. W odpowiednich warunkach
umozliwiaja one bardzo efektywne zwalczanie pozaru dzieki natychmiastowemu dostepowi do

Ciagtego zaopatrzenia w wode.

Podstawa prawna

Wymagania prawne definiuje Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administraciji
z dnia 7 czerwca 2010 roku w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow
budowlanych i terendw.
PN-EN 671-1 "Hydranty wewnetrzne. Wymagania techniczne dotyczace hydrantéw wewnetrznych z
wezem potsztywnym".
PN-EN 671-2 "Hydranty wewnetrzne. Wymagania techniczne dotyczace hydrantow wewnetrznych z
wezem ptasko sktadanym”.
PN-EN 671-3 "Hydranty wewnetrzne. Konserwacja hydrantow wewnetrznych z wezem potsztywnym
i hydrantow wewnetrznych z wezem ptasko sktadanym”.
PN-EN 694 "Weze pozarnicze. Weze potsztywne do statych urzadzen gasniczych”.
PN EN 14540 "Weze pozarnicze. Weze nieprzepuszczajace wody, ptasko sktadane do hydrantow

wewnetrznych".



2. Budowa hydrantow
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Rys. 1 przedstawia elementy sktadowe hydrantu DN 25.

W hydrantach DN 25 stosowane sg weze potsztywne gumowe o nominalnej srednicy 25
mm. Dtugosc weza w hydrantach wynosi 20 m lub 30 m, w obu przypadkach waz musi stanowic
jeden odcinek. Na korncu weza zamontowana jest pradownica o srednicy dyszy pozwalajacej uzyskac
minimalng wydajnos¢ wody 1 dm3/s (60 U/min), przy okreslonym ciénieniu na zaworze
hydrantowym. Stosowane przez firme BOXMET Ltd. Sp. z 0.0. pradownice pozwalajg uzyskac prad
zwarty lub rozproszony strumienia wody.

Waz potsztywny DN 25 zamontowany jest na wychylnym zwijadle wykonanym z dwaoch
tarcz z blachy stalowej czarnej o grubosci 1,0 mm z przettoczeniami wzmacniajacymi, rozdzielonych
elementem dystansowym, ktory jest jednoczesnie podparciem dla osi wodnej. Catosc jest
pomalowana farba proszkowa, kolor czerwony RAL 3000 oraz skrecona srubami.

W hydrantach DN 25 moga byc stosowane zawory hydrantowe DN 25 mosiezne lub DN 52
(mosiezne lub aluminiowe) w zaleznosci od tego, jaka instalacja wodociagowa DN 25 czy DN 50
znajduje sie w obiekcie. Jezeli w hydrancie sa stosowane zawory hydrantowe DN 52, to na koncu
weza przytaczeniowego znajduije sie sprzegto pozwalajace zredukowac przejscie z instalacji DN 50

na srednice wewnetrzng weza gumowego DN 25.



2.2. Budowa hydrantu DN 33
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Rys. 2 przedstawia elementy sktadowe hydrantu DN 33.

W hydrantach DN 33 stosowane sg weze potsztywne gumowe o nominalnej srednicy 33
mm. Dtugosc weza w hydrantach wynosi 20 m lub 30 m, w obu przypadkach waz musi stanowic
jeden odcinek. Na koricu weza zamontowana jest pradownica o srednicy dyszy pozwalajacej uzyskac
minimalng wydajnos¢ wody 15 dm3/s (950 U/min), przy okreslonym cisnieniu na zaworze
hydrantowym. Stosowane przez firme BOXMET Ltd. Sp. z 0.0. pradownice pozwalajg uzyskac prad
zwarty lub rozproszony strumienia wody.

Waz potsztywny DN 33 zamontowany jest na wychylnym zwijadle wykonanym z dwdch
tarcz z blachy stalowej czarnej o grubosci 1,0 mm, z przettoczeniami wzmacniajacymi, rozdzielonych
elementem dystansowym, ktory jest jednoczesnie podparciem dla osi wodnej. Catosc jest
pomalowana farba proszkowa w kolorze czerwonym RAL 3000 oraz skrecona srubami.

W hydrantach DN 33 moga byc¢ stosowane zawory hydrantowe DN 52 grzybkowe
aluminiowe (w standardzie) lub mosiezne, badz DN 32 kulowe mosiezne. Do zawordw DN 52 stosuije

sie redukcje katowa do DN 33.



2.3. Budowa hydrantu DN 52
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Rys. 3 przedstawia elementy sktadowe hydrantu DN 33.

W hydrantach DN 52 stosowane sg weze ptasko sktadane o nominalnej srednicy 52 mm. W
hydrancie moze znajdowac sie jeden lub dwa odcinki weza o dtugosci 15 m lub 20 m. Weze ptasko
sktadane firmy BOXMET Ltd. Sp. z 0.0. wykonane sa z tasmy wezowej (wtdknina), ktéra pokryta jest
wyktadzing PCV, co zapewnia odpowiednig szczelnos¢ weza. Waz zakonczony jest tacznikami
aluminiowymi pozwalajacymi na jego przytaczenie do zaworu hydrantowego i potaczenie z
pradownica. Stosowane przez firme BOXMET Ltd. Sp. z o.0. pradownice pozwalaja uzyskac prad
zwarty lub rozproszony strumienia wody.

Waz w hydrantach DN 52 moze by¢ nawiniety na wychylne zwijadto wykonane z dwach
tarcz z blachy stalowej czarnej o grubosci 1,0 mm, z przettoczeniami wzmacniajacymi, rozdzielonych
dystansami, wykonanymi rowniez z blachy stalowej czarnej o grubosci 1,0 mm, oraz osi stanowigcej
podparcie dla ramienia. Catosc jest pomalowana farba proszkowa w kolorze czerwonym RAL 3000,
skrecona srubami. Alternatywnym rozwigzaniem jest waz umieszczony w koszu stalowym
wykonanym z preta o srednicy 6 mm, lakierowanym w kolorze czerwonym RAL 3000.

W hydrantach DN 52 moga by¢ stosowane zawory hydrantowe o srednicy nominalnej DN

52 grzybkowe aluminiowe jako standard badz grzybkowe mosiezne jako opcja.



3. Podstawowe parametry techniczne hydrantow wewnetrznych

3.1. Minimalne natezenie przeptywu dla hydrantéw z wezem pétsztywnym
Minimalne natezenie przeptywu pradownicy ustawionej na prad zwarty powinno byc zgodne

z Tabela 1.

Srednica dyszy Minimalne natezenie przeptywu Q Wspétczynnik K*
lub srednica
réwnowazna I/min
mm P=0,2MPa P=0,4 MPa P=0,6 MPa
4 12 18 22 9
5 18 26 31 13
6 24 34 41 17
7 31 44 53 22
8 39 56 68 28
9 46 66 80 33
10 59 84 102 42
12 90 128 156 64
2 Zaleznosé natezenia przeptywu Q od ci$nienia jest zwiazana réwnaniem Q = K+/10P. w ktérym @ jest w I/min a P w MPa.

Tabela 1 przedstawia minimalne natezenie przeptywu i minimalny wspotczynnik K w zaleznosci od
cisnienia. Zrodto: PN-EN 671-1 "Hydranty wewnetrzne. Wymagania techniczne dotyczace hydrantow
wewnetrznych z wezem potsztywnym" str. 8.

3.2. Efektywny zasieg rzutu' dla hydrantéw z wezem potsztywnym
Efektywne zasiegi rzutow gasniczych przy cisnieniu 0,2 MPa, nie powinny by¢ mniejsze niz
(odpowiednio):
a). prad zwarty 10 m,
b). prad rozproszony ptaski 6 m,

C). prad rozproszony stozkowy 3 m.

3.3. Maksymalne cisnienie robocze dla hydrantow z wezem potsztywnym
Maksymalne cisnienie robocze przedstawione w Tabeli 2 to maksymalne dopuszczone
cisnienie robocze dla ktorego zostat zaprojektowany hydrant wewnetrzny. Przyjeto podawanie

cisnienia w megapaskalach 1 MPa =10 bar.

1 PN-EN 671-1 "Hydranty wewnetrzne. Wymagania techniczne dotyczace hydrantéw wewnetrznych z wezem
potsztywnym" str. 8.



Wewnetrzna srednica Maksymalne cisnienie Cisnienie prébne Minimalne cisnienie
weza robocze rozrywajace
mm MPa MPa MPa
19 1,2 1,8 3,0
25 1,2 1,8 3,0
33 0,7 1,05 1,75

Tabela 2 przedstawia maksymalne cisnienie robocze, cisnienie probne oraz minimalne cisnienie
rozrywajace dla wezy pétsztywnych w hydrantach wewnetrznych. Zrédto: PN-EN 671-1 "Hydranty

wewnetrzne. Wymagania techniczne dotyczace hydrantow wewnetrznych z wezem potsztywnym®
str. 10.

3.4. Minimalne natezenie przeptywu dla hydrantow z wezem ptasko sktadanym
Minimalne natezenie przeptywu pradownicy ustawionej na prad zwarty powinno byc zgodne
z Tabela 3.

Srednica dyszy Minimalne natezenie przeplywu Q Wspélczynnik K*
lub $rednica
réwnowazna I/min
mm P=02MPa P =0,4 MPa P =0,6 MPa
9 65 92 113 46
10 78 110 135 55
11 96 136 167 68
12 102 144 176 72
13 120 170 208 85

# ZaleznoSc natezenia przeptywu Q od ciSnienia P przedstawia rownanie @ = K+/10 P, w ktorym Q wyraza sie w litrach/minute,
a Pw MPa.

Tabela 3 przedstawia minimalne natezenie przeptywu i minimalny wspotczynnik K w zaleznosci od
ciénienia. Zrodto PN-EN 671-2 "Hydranty wewnetrzne. Wymagania techniczne dotyczace hydrantow
wewnetrznych z wezem ptasko sktadanym" str. 7.

3.5. Efektywny zasieg rzutu? dla hydrantéw z wezem ptasko sktadanym
Efektywne zasiegi rzutow gasniczych przy cisnieniu 0,2 MPa, nie powinny by¢ mniejsze niz
(odpowiednio):
a). prad zwarty 10 m,
b). prad rozproszony ptaski 6 m,

C). prad rozproszony stozkowy 3 m.

2 PN-EN 671-2 "Hydranty wewnetrzne. Wymagania techniczne dotyczace hydrantéw wewnetrznych z wezem
ptasko sktadanym" str. 7.




3.6. Maksymalne cisnienie robocze dla hydrantow z wezem ptasko sktadanym

Maksymalne cisnienie robocze to maksymalne dopuszczone cisnienie robocze dla ktorego
zostat zaprojektowany hydrant wewnetrzny. Przyjeto podawanie cisnienia w megapaskalach 1 MPa
=10 bar.

Hydranty wewnetrzne z wezem ptasko sktadanym powinny byc zaprojektowane na
nastepujace cisnienia:?

a). maksymalne cisnienie robocze: 1,2 MPa,
b). cisnienie prébne: 2,4 MPa,
). minimalne ci$nienie rozrywajace: 4,2 MPa.

Zgodnie z zapisem normy PN-EN 671-2, podczas przeprowadzania badania na zgodnosc z
ISO 5208, przy maksymalnym cisnieniu roboczym 1,2 MPa, zawor odcinajacy powinien spetniac
odpowiednie wymagania.

Jest to istotna uwaga, poniewaz zgodnie z tym, co definiuje Rozporzadzenie Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 roku w sprawie ochrony przeciwpozarowe;j
budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow, na instalacjach z zaworem DN52 tj. hydrantow
DN 33, DN 52, zaworow odcinajacych DN 52, maksymalne cisnienie robocze nie moze byc wieksze

niz 0,7 MPa.

3.7. Wymagania konstrukcyjne dla hydrantow wewnetrznych

Szafa (ostona) hydrantu wewnetrznego musi:
a). pozwoli¢ na otwarcie drzwi pod katem co najmniej 170°,
b). dla hydrantu DN 25 / DN 33 pozwoli¢ na wychyt zwijadta pod katem co najmniej 170°,
c). dla hydrantu DN 52 zwijadto powinno obracac sie dookota trzpienia tak, aby zapewni¢ swobodne
wycigganie weza,
d). dla hydrantu DN 52 wspornik szafki, jezeli jest przymocowany do szafki, powinien umozliwi¢
wychylenie do potozenia 90° wzgledem ptaszczyzny tylnej sciany — os obrotu powinna byc pionowa.

Montaz hydrantu wewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ w taki sposab, aby zawor odcinajacy

znajdowat sie na wysokosci 1,35 £0,1 m od poziomu podtogi.

3 |bidem, str. 8.



4. Przeglaqdy - wymagania i kontrola okresowa

W mysl przepisow ogolnych Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji
z dnia 7 czerwca 2010 roku w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektow
budowlanych i terenow:
§3.1. Urzadzenia przeciwpozarowe w obiekcie powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem
uzgodnionym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, a warunkiem
dopuszczenia do ich uzytkowania jest przeprowadzenie odpowiednich dla danego urzadzenia prob i
badan, potwierdzajacych ich dziatania.
2. Urzadzenia przeciwpozarowe oraz gasnice przenosne i przewozne, zwane dalej ,gasnicami’,
powinny byc¢ poddawane przegladom technicznym i czynnosciom konserwacyjnym zgodnie z
zasadami i w sposob okreslony w Polskich Normach dotyczacych urzadzen przeciwpozarowych i
gasnic, w dokumentacji techniczno-ruchowej oraz w instrukcjach obstugi, opracowanych przez ich
producentow.
3. Przeglady techniczne i czynnosci konserwacyjne powinny byc¢ przeprowadzone w okresach
ustalonych przez producenta, nie rzadziej jednak niz raz w roku.
4. Weze stanowigce wyposazenie hydrantow wewnetrznych powinny byc raz na 5 lat poddawane
probie cisnieniowej na maksymalne cisnienie robocze, zgodnie z Polska Norma dotyczaca

konserwacji hydrantow wewnetrznych.*

# Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 roku w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow, str. 9117.
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